GIT Werkzeuginjektor

herzoge

Werkzeuginjektor fiir die Gas Injektions Technik (GIT)

Typ GB mit Ringspalt fir Riickgasung durch den Injektor

Einsatzmoéglichkeiten:
Im Werkzeug, direkt an der Kavitat

Merkmale:

e Ringspaltinjektor

e Mit Rickgasung

e selbstreinigende Funktion
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GIT Werkzeuginjektor hGrZOg®

Technischer Beschrieb I

Verfahren: Gasinnendrucktechnik GIT

ertanren: . Mit dem GIT Verfahren wird nach dem Einspritzvorgang Gas durch den Injektor in die

¢ Verdrangungstechnik (short shot) Kunststoffmasse injiziert. Das Gas verdrangt die Schmelze an die Wand der Kavitét, im

¢ Uberlauftechnik (full shot) Inneren entsteht dadurch ein Hohlraum.

e Gaskihlung / Gasspiilung e Teilfiillverfahren (short shot); Kavitat nur zum Teil mit Kunststoffschmelze gefiillt.
Das injizierte Fluid verdrangt die Schmelze an die Werkzeugwand.

- ® Nebenkavitatsverfahren (full shot); Kavitat komplett mit Kunststoffschmelze gefiillt.
Vorteile: o ) N S L o
. . Das injizierte Fluid verdrangt die fliissige Kunststoffseele in eine Nebenkavitat.

e Verringerte Zykluszeit B

e Verringerte Schliesskraft ° Riickdrijckverfahr'gn (full §h9t - back p.ressure"proce.durg); Kavitat komplett mit

e Hohe Gestaltunasfreiheit Kunststoffschmelze gefiillt. Pas injizierte Fluid verdrangt die flissige Kunststoffseele

g durch den Angusskanal zurlick in den Schneckenvorraum.

e Hohe Steifigkeit

e Geringeres Gewicht

e Geringer Verzug

o Gute Oberflachenqualitat

e Keine Einfallstellen

Der GIT Werkzeuginjektor I

Werkzeuginjektoren sind direkt im Spritzwerkzeug eingebaut. Je nach Grosse des
Spritzteils, seiner Geometrie, sowie abhangig vom Fliessverhalten der Schmelze werden
ein oder mehrere Injektoren im Werkzeug platziert.

Der Injektor muss in der Entformungsrichtung eingebaut sein. Ist dies nicht mdglich wird
eine Rickzugeinrichtung bendtigt.

Argumente fiir den Herzog Injektor I

Kleine Dimension

Ruckgasen, bzw. Entspannen des Gasdruck
Hohe Prozessstabilitat

Selbstreinigende Funktion

Wartungsarm

Montage, Demontage tber Werkzeugtrennebene

Aufbau und Funktion des Injektors I

Uber das Regelmodul gesteuert gelangt das Gas (Stickstoff) durch Bohrungen im Werk-
zeug zum Injektor und durch diesen in den Spritzling. Das Rickgasen, bzw. Entspannen
erfolgt Uber den gleichen Injektor zurlick in die Versorgung.

Die Begasung der Kavitat ist nur méglich wenn der Injektionsdruck héher ist als der Ge-
gendruck in der Kavitat. Durch den Gasdruck gibt der Stéssel die Offnung des Injektors

frei, wodurch grosse Volumenstréme erreicht werden.

Das Rickgasen erfolgt liber den Ringspalt am Kopf des Stdssel. Der Spalt ist gentigend
gross damit Gas durchstrémt, und doch so klein dass kein Kunststoff eindringen kann.

Die Wartung des Werkzeuginjektors kann von der Werkzeugtrennebene einfach und
schnell vorgenommen werden.

herzog systems ag Tel. +41 71394 19 69 www.herzogsystemsag.com Seite 2 von 6
Fax. +41 71 394 19 60 info@herzogsystemsag.com Version 07/2022



GIT Werkzeuginjektor h6r209®

Einbauvarianten I

Direkt ins Werkzeug

Die Aufnahme des Injektors ist direkt im Werkzeug.
Die Gaszufiihrung erfolgt (iber Bohrungen in der Werkzeugplatte.

Mittels Halter und Verrohrung

Die Aufnahme des Injektors ist in einem Halter, welcher im Werkzeug eingelassen ist.
Vom Injektorhalter fiihrt ein Rohr durch das Werkzeug zum Anschlussblock.

Anschlussblock

7T

Rohr

-~ Pressmutter

Kavitdt Injektor Halter ~ Distanzrohr
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GIT Werkzeuginjektor h6r209®

Abmasse der Injektor Aufnahmebohrung I

GIT- Injektor M6. Masse in mm.
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GIT Werkzeuginjektor

herzoge

Uhrzeigersinn = Festziehen
Gegenuhrzeigersinn = Ldsen

Gebrauchsanleitung zu Serviceset GB I

Montage, Demontage, Zerlegen und Reinigen des Injektors durch eine Fachperson mit
geeignetem Werkzeug. Wir empfehlen dazu unser Serviceset GB.

Montage und Demontage des Injektors zur Kavitat

1. Injektor und Aufnahmebohrung sind gereinigt und ohne Beschadigung.
2. Injektor ist mit einem Stift versehen.

Stift darf an der Hilse-Gewindeseite nicht vorstehen.
3. Festziehen des Injektors in das Spritzwerkzeug mit 2Nm (200Ncm)

Drehmomentwerkzeug eingestellt auf 2Nm

Demontage (Ausstossen) des innen liegenden Stiftes aus dem Injektor

G i

Injektor in Kappe schrauben

B)

Kappe (mit Injektor) in Montagewerkzeug
bis zum Anschlag drehen

C)

é_

¥ _‘(lj .‘

Stift und Dichtbolzen liegen lose in der Kappe

Reinigung ohne unser Serviceset

¢ Die Reinigung muss schonend und durch eine Fachperson erfolgen.
Uberhitzen (max. 400°C) oder starke mechanische Beanspruchung (feilen, schleifen)
zerstort den Injektor.

e Der Dichtbolzen und innenliegende Stift kann zum Gewinde hin entfernt werden.
Durchschlag max. @1,9mm zum Ausstossen verwenden.

o Stift Reinigen durch Abreiben der Ablagerungen.

e Reinigung der Hilsenbohrung mit Reibahle g2 H6
Achtung! Reibahle von der Gewindeseite her vorsichtig einfiihren und leicht
drehen
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GIT Werkzeuginjektor

herzoge

Massblatt fiir Anfrage oder Bestellung GIT Werkzeuginjektor GB

Firma: Sachbearbeiter:

Strasse: Telefon:

PLZ/Ort: Fax:

Land: E-Mail:

Standardmasse

Montagegewinde M6 M4x0.5
Dichtlippe integriert nicht integriert
Injektoroffnung im Spritzling J 4.6mm g 4mm
Injektorlange ab Kavitat 5mm oder 10mm 5mm oder 10mm
Ruckgasung durch Injektor Standard Standard

Bitte ankreuzen

Injektorgewinde M6 M4x0.5

Injektorlange ab Kavitat in mm 5 10 5 10

Am Injektor integriert Option: Dichtlippenhiilse
Dichtlippe ) aﬁ
-

*Serviceset GB M6 Serviceset M4x0.5 Serviceset

* Fur Montage und Reinigung empfehlen wir unsere speziell dafiir entwickelte Hilfsmittel.

Hinweis:
e Technische Anderungen vorbehalten.

Serviceset

e Fur Anforderungen, die von der Vorlage abweichen, bendtigen wir zusatzliche Informationen (z.B. Zeichnung, Muster). Unser Kunden-

dienst berat Sie gerne.
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